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Heutzutage werden unsere Anlagen in zahlreichen Sektoren eingesetzt, aber die Besonderheit von
Scame forni industriali S.p.A. ist die Anpassung der Ldsungsgliihtechnologie an die jeweilige
Anwendung. Die Nachfrage nach Rohren aus geglithtem Edelstahl wachst von Tag zu Tag.

Aus diesem Grund arbeitet unser Unternehmen seit einigen Jahren an der Entwicklung von
innovativen Anlagen fiir das Losungsglithen von Rohren aus nichtrostendem Stahl der Serie AISI
300 in Stangen bzw. Coils.

Wir haben die Ofenbautechnik erneuert, um bis zu 30 m lange Rohrstibe zu gliihen und die
Losungsglithkosten drastisch reduziert, indem wir Anlagen fiir das Glithen von zugeschnittenen
Teilen, die im IHU-Prozess eingesetzt werden, und fiir das Glithen von 4 zu 30 m langen Stiben
entwickelt haben.

Aufgrund unserer eingehenden Erfahrung im Bereich der Warmebehandlungen von Edelstahl
haben wir unsere Anlagen so gestaltet, dass sie mit 100% Wasserstoff im warmen Bereich arbeiten,
wobei die absolute Sicherheit der Umgebung gewahrleistet wird und die Moglichkeit besteht, den
Taupunkt standig zu kontrollieren; aufderdem werden die Inbetriebnahmezeiten im Vergleich zu
herkdmmlichen Systemen dank unserer kontinuierlichen Forschung in diesem Sektor erheblich
reduziert.

Unser Unternehmen ist mit hochmodernen EDV-Systemen, einem automatischen Barcode-Lager
und einer R&D-Abteilung ausgestattet. Es wird aufierdem viel Wert auf die Riickverfolgbarkeit,
insbesondere was die Ersatzteile betrifft, gelegt.

Die Vertriebsabteilung betreut Kunden aus Italien und dem Ausland und wird von einem
internationalen Signalgeber- und Vertreternetz unterstiitzt; neben unserer offiziellen Website
verfiigen wir weltweit liber zahlreiche Websites in der jeweiligen Landessprache.

Fiir das Losungsglihen von Edelstahlrohren mit Stickstoff-Wasserstoff- und/oder Wasserstoff-
Schutzatmosphére bauen wir folgende Anlagen:

- Flache Durchlauféfen mit einer Mindest6ffnung von 300 x 50mm bis zu einer maximalen
Offnung von 700 x 100mm mit einer Arbeitsgeschwindigkeit bis zu 500mm/min und einer
stiindlichen Produktion bis zu 500-600 kg/h Stabrohre bis zu D=76mm;

- Durchlauf-Buckeléfen mit einer Mindest6ffnung von 200 x 100mm bis zu einer maximalen
Offnung von 700 x 200mm mit einer Arbeitsgeschwindigkeit bis zu 800mm/min und einer
stiindlichen Produktion bis zu 600 kg/h von zugeschnittenen Rohren, die im IHU-Prozess
eingesetzt werden;

Die Wahl des Ofens hiangt von der gewiinschten stiindlichen Produktion und vom Gewicht-
Volumen-Verhiltnis der zu behandelnden Teile ab.
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